


PROFILO AZIENDALE 
La continuità di un’impresa familiare, la garanzia di un’azienda specializzata
DM CUS Srl è un’azienda che può vantare un bagaglio di quasi mezzo secolo di esperienza specifi ca nel 
campo della progettazione e realizzazione di cilindri idraulici. Ecco la nostra storia.

 La nostra avventura inizia negli anni ‘70, quando i fratelli Umberto e Carmine Stampone, dopo aver 
maturato una buona esperienza nel campo della meccanica, decidono di dar vita ad una azienda propria: la 
CUS MECCANICA Snc, dedita alla produzione di cilindri oleodinamici telescopici e doppio effetto.
I prodotti sono ben recepiti dal mercato locale e nazionale, per cui si rende necessaria la costruzione di un 
nuovo stabilimento, la OLEOCUS Snc. Guidata dal Sig. Umberto, la OLEOCUS Snc si occupa in modo 
specifi co della produzione dei cilindri Doppio Effetto, Semplice Effetto e Tuffanti e pian piano si dedica in 
maniera sempre più costante e consistente alla progettazione e produzione di cilindri “a disegno”, cioè 
realizzati secondo le specifi che esigenze del cliente, particolarità che da allora è diventata un segno distintivo 
della nostra attività.

 Nel 2005, con l’ingresso di Daniele e Marianna Stampone, tutta la famiglia è coinvolta nell’attività e, 
per dare una nuova impronta alla Società, viene costituita la DM CUS Srl. Con l’energia e le idee della nuova 
generazione, contando sul know-how maturato in trenta anni di esperienza, la DM CUS Srl si pone oggi come 
obiettivo primario la continuazione dell’attività, secondo le ormai consolidate direttrici principali:
1) Specializzazione nella produzione di cilindri idraulici, doppio effetto e tuffanti “su disegno” del cliente;
2) Qualità dei prodotti data da una accurata selezione dei materiali impiegati e da costanti controlli nel processo 
produttivo.

 La produzione della DM CUS Srl è rappresentata sia dai cilindri “standard”, disponibili a magazzino 
per pronta consegna, sia da quella dei cilindri “a disegno”, realizzati su richiesta del cliente. Tutti i cilindri sono 
marcati singolarmente sulla canna e vengono realizzati con Tubo come da norma DIN 2393 oppure DIN 2391/C
e con Stelo Cromato DIN CK45, sono controllati al momento dell’assemblaggio al fine di verificare eventuali 
anomalie dei componenti utilizzati, come da norma UNI 10410, e sono testati con “metodo per variazione di 
pressione pneumatica” allo scopo di individuare eventuali perdite verso l’esterno.
I cilindri ottenuti possono essere montati su apparati di sollevamento e/o impianti oleodinamici in genere che 
si prestano a diversi impieghi, sia nell’industria sia nell’agricoltura.

 A oggi la DM CUS Srl annovera clienti distribuiti su tutto il territorio nazionale ed internazionale. 
Infatti oltre il 50% della produzione è destinata all’esportazione in Paesi come Olanda, Portogallo, Svizzera, 
Belgio, Francia, Spagna, Germania, Austria, Norvegia, Grecia, Cipro, Russia, Bielorussia, Repubblica Ceca, 
Giappone e Nuova Zelanda.

COMPANY PROFILE 
The continuity of a family business, the guarantee of specialized company
DM CUS Srl claims a background of almost half a century of specifi c expertise about designing and 
manufacturing of hydraulic cylinders. Here is our story.  

 Our adventure begins in the 70s, when Stampone brothers Umberto and Carmine, decided to set 
up on their own after a long experience in the mechanical fi eld, establishing the company CUS MECCANICA 
Snc which produced telescopic cylinders as well as double acting ones.
Their products met a great demand on both local and domestic market, so that it was necessary to build a 
new factory, the OLEOCUS Snc. Managed by Mr. Umberto, OLEOCUS Snc is dedicated specifi cally to Double 
Acting and Single Acting cylinders manufacturing and, slowly but surely, the fi rm devoted itself constantly to 
the design and production of cylinders “on drawing”, that is to say made in accordance with the customer’s 
needs, feature that became a distinctive sign of our business.

 In 2005 Daniele and Marianna Stampone made their entrance in the company so that all the family 
was involved in its activity and, in order to give a new print to it, DM CUS Srl was established. With the 
new generations energy and ideas, helped by Mr. Umberto’s 30 years experience as well as his maturated 
know-how, DM CUS Srl today has its primary objective the continuation of the activity, according to the well-
established core principles:
1) Production of special hydraulic cylinders, Double Acting and Plunger “on drawing”;
2) Product quality given by materials accurate selection and constant controls in manufacturing process. 

 DM CUS Srl’s range of production is made of both “standard” cylinders, available from stock for a 
prompt delivery, and special cylinders manufactured on customer’s request. Each cylinder is marked on the 
tube and it is made of tube in accordance with the rule DIN 2393 or DIN 2391/C and of chromed rod
DIN CK45; each cylinder is controlled during the assembling for possible defects of the components used, as in 
accordance with rule UNI 10410, and tested with the “method of variation of pneumatic pressure” for possible 
outlets.
The cylinders obtained can be mounted as a rule on lifting machineries and hydraulic systems suitable for 
different uses both in industry and farming.

 Up to now DM CUS Srl has customer from all domestic and international areas: in fact more than 50% 
of its production is exported to countries such as Netherlands, Portugal, Switzerland, Belgium, France, Spain, 
Germany, Austria, Norway, Greece, Cyprus, Russia, Belarus, the Czech Republic, Japan and New Zealand.

L’energia solare è una risorsa pulita, rinnovabile ed inesauribile (speriamo :-) ) che offre la possibilità di 
soddisfare il fabbisogno energetico, di contribuire alla riduzione delle emissioni di CO2 e, allo stesso tempo, 
di favorire il mantenimento dell’eco-sistema del pianeta; il tutto migliorando la qualità della nostra vita.
Ed è proprio in quest'ottica che la DM CUS Srl nel 2011 ha installato sul proprio stabilimento un 
impianto fotovoltaico di 88 Kwp, ampliato di ulteriori 35 Kwp nel 2018, la cui produzione di energia 
elettrica soddisfa il 100% del fabbisogno energetico aziendale.
Dal 2012, inoltre, la DM CUS Srl arricchisce il proprio parco auto aziendale con auto FULL ELECTRIC di 
ultima generazione, con la convinzione che sia questa “la strada” per uno sviluppo tecnologico                
salvaguardando l’ambiente.

The Solar energy is a clear, renewable and inexhaustible resource (we at least hope so :-) ) which gives us 
the opportunity to provide for energy requirements and help avoiding CO2 emissions, as well as to 
support the preservation of the world ecological balance; the whole in order to improve our quality life.
For that reason DM CUS Srl installed on its factory at the end of 2011 a photovoltaic system of 88 Kwp, 
expanded in 2018 by additional 35 Kwp, and satisfying the 100% of the company enery requirements 
Moreover, from 2012, DM CUS Srl expands the company parking with FULL ELECTRIC cars of last  
generation, being convinced that this is the right “way” to develop technology and protect our natural 
environment.
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Kg.
100 barA S C L D E G H F Kg.
100 barA S C L

Kg.
100 barA S C L D E G H F Kg.
100 barA S C L D E G H

P 050 30 160 3VB

Ø 50 H9 Ø 30 Ø 60 3/8"Gas

198

51 Ø 25,3 1.960

Ø 65 H9 Ø 35 Ø 75 3/8"Gas

199

51 Ø 25,3 3.310

P 050 30 210 3VB 842

03,9  536 / 746

723

633

012

012

P 050 30 280 3VB 813668 / 865397

604

082

082

P 050 30 400 3VB
P 065 35 160 3VB
P 065 35 210 3VB
P 065 35 280 3VB
P 065 35 400 3VB

834

942
913
934  

175

625

004

004

  

 
P 080 40 160 3VB

Ø 80 H9 Ø 40 Ø 92 3/8"Gas

210

51 Ø 25,3 5.020P 080 40 210 3VB 06207,31  263012
P 080 40 280 3VB 03302,51234082
P 080 40 400 3VB 05400,81  255004

P 050 30 160 0VB

Ø 50 H9 Ø 30

160 277 416 / 576 5,60 198 44 Ø 19,3

1.960

P 050 30 160 1VB 426 / 586 3,52 Ø1503,6
P 050 30 210 0VB

210 327 466 / 676 6,20 248 44 Ø 19,3
P 050 30 210 1VB 3,52 Ø1509,6686 / 674
P 050 30 280 0VB

280 397 536 / 816 7,10 Ø 60 3/8"Gas 318 44 Ø 19,3
P 050 30 280 1VB 3,52 Ø1509,7628 / 645
P 050 30 350 0VB 3,91 Ø4488302,8659 / 606714053
P 050 30 400 0VB 400 517 656 / 1056 8,50 438 44 Ø 19,3
P 050 30 400 1VB 3,52 Ø1502,96601 / 666

P 060 30 235 1VB Ø 60 H9 Ø 30 235 361 510 / 745 8,50 Ø 70 3/8"Gas 274 51 Ø 25,3 2.820
P 060 30 265 0VB 3,91 Ø4450302,8597 / 035193562
P 065 35 160 1VB

Ø 65 H9 Ø 35

160 286 440 / 600 8,40

Ø 75 3/8"Gas

199

51 Ø 25,3 3.310P 065 35 210 1VB 210 94203,9007 / 094633
P 065 35 280 1VB 91304,01048 / 065604082
P 065 35 400 1VB 93403,210801 / 086625004

P 070 35 225 2VB 44 Ø 19,3 3.840
51 Ø 25,3

P 070 40 170 1VB

Ø 70 H9 Ø 40

170 302 451 / 621 10,00

 Ø 80 3/8"Gas

216

51 Ø 25,3 3.840
P 070 40 235 1VB 18202,11157 / 615763532
P 070 40 255 1VB 10306,11197 / 635783552
P 070 40 270 1VB 61301,21128 / 155204072
P 080 40 160 1VB

Ø 80 H9 Ø 40

160 312 461 / 621 12,50

Ø 92 3/8"Gas

210

51 Ø 25,3 5.020
P 080 40 210 1VB 06207,31127 / 115263012
P 080 40 280 1VB 03302,51168 / 185234082
P 080 40 400 1VB 05400,811011 / 107255004

606 / 886

Kg.

Kg.

Cilindri oleodinamici per terzo punto con valvola di blocco. DISPONIBILI a MAGAZZINO

Connection third hydraulic point with double pilot operated valve. AVAILABLE in STOCK
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Kg.
100 barA S C L D E G H F

.gKCBA

126 000 3800 Ø 12 36 65 135 3/8"Gas 28 165 / 530 3/8"Gas 50 1,000 Lt/min. 30 1:5,7

D E
Rapp. di

pilotaggio
Pilot ratio

I M Portata max
Max FlowH L

Cilindri oleodinamici per terzo punto
senza valvola di blocco.

DISPONIBILI a MAGAZZINO

P 050 30 160 0

Ø 50 H9 Ø 30

160 277 416 / 576 5,60 198 44 Ø 19,3

1.960

P 050 30 160 1 3,52 Ø1503,6685 / 624
P 050 30 210 0 210 327 466 / 676 6,20 248 44 Ø 19,3
P 050 30 210 1 476 / 686 3,52 Ø1509,6
P 050 30 280 0 280 397 536 / 816 7,10 Ø 60 3/8"Gas 318 44 Ø 19,3
P 050 30 280 1 3,52 Ø1509,7628 / 645
P 050 30 350 0 3,91 Ø4488302,8659 / 606714053
P 050 30 400 0 400 517 656 / 1056 8,50 438 44 Ø 19,3
P 050 30 400 1 3,52 Ø1502,96601 / 666

P 060 30 235 1 Ø 60 H9 Ø 30 235 361 510 / 745 8,50 Ø 70 3/8"Gas 274 51 Ø 25,3 2.820
P 060 30 265 0 3,91 Ø4450302,8597 / 035193562

P 065 35 160 1

Ø 65 H9 Ø 35

99104,8006 / 044682061

3.310
P 065 35 210 1 94203,9007 / 094633012
P 065 35 280 1 280 406 560 / 840 10,40

Ø 75 3/8"Gas
319

51 Ø 25,3

P 065 35 400 1 93403,210801 / 086625004

P 070 35 225 2 Ø 70 H9 Ø 35 225 357 502 / 727 10,00 Ø 80 3/8"Gas 271 44 Ø 19,3 3.84051 Ø 25,3

P 070 40 170 1

Ø 70 H9 Ø 40

61200,01126 / 154203071

3.840P 070 40 235 1 18202,11157 / 615763532
P 070 40 255 1 255 387 536 / 791 11,60 Ø80 3/8"Gas 301 51 Ø 25,3

P 070 40 270 1 61301,21128 / 155204072

P 080 40 160 1

Ø 80 H9 Ø 40

01205,21126 / 164213061

5.020P 080 40 210 1 06207,31127 / 115263012
P 080 40 280 1 280 432 581 / 861 15,20 Ø 92 3/8"Gas 330 51 Ø 25,3

P 080 40 400 1 05400,811011 / 107255004

Kg.

Connection third hydraulic point
without double pilot operated valve.

AVAILABLE in STOCK
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Acciaio cromato, spessore cromo 20+/-5μm; Ra≤ 0,20μm - 200h Rat.9 (ISO 9227 NSS - ISO 10.289)
Chromium-plated steel, 20+/-5μm thick hard-chromium film; Ra≤ 0,20μm - 200h Rat.9 (ISO 9227 NSS - ISO 10.289)
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A V V E R T E N Z E 
- Pressione di esercizio: pressione raccomandata 160 Bar con punte massime di 210 Bar. 
- Fluido raccomandato: olio idraulico minerale, del gruppo H-LP (H-LP32), (H-LP46), (H-LP68). 
- Filtraggio del fl uido: mantenere sempre effi ciente tramite gli opportuni fi ltri e la loro sostituzione. In linea di 
massima è necessario prevedere un grado di fi ltrazione 25 µ. 
- Temperatura del fl uido utilizzato: durante l’esercizio deve essere mantenuta possibilmente tra i 40÷50°C, 
evitando di superare gli 80°C. Una temperatura elevata riduce la viscosità del fluido con conseguente 
scarsa lubrifi cazione delle parti in movimento che riduce le prestazioni del cilindro e la durata dello stesso. 
- Stelo in fuoriuscita: durante l’utilizzo non sottoporre mai lo stelo a carichi radiali. 
- Saldature: eventuali saldature di accessori sul fondello del cilindro o all’estremità dello stelo devono essere 
effettuate dopo aver sfi lato completamente lo stelo. Prima del suo rientro accertarsi che le saldature si siano 
raffreddate; al fi ne di evitare che schizzi di saldatura possano rovinare lo Stelo Cromato, in modo irreparabile, 
occorre proteggerlo in maniera opportuna. Evitare nella maniera più assoluta l’esecuzione di saldature sul 
diametro esterno del cilindro. 
- Verniciatura: eventuale verniciatura del cilindro, con essiccamento in forno, deve essere eseguita senza 
superare la temperatura di 80° C. Per la verniciatura a freddo su cilindro installato e con stelo in fuoriuscita 
assicurarsi che quest’ultimo sia ben protetto in modo da non avere vernice su di esso al momento del rientro, 
per evitare danneggiamenti sul raschiatore e guarnizione di tenuta stelo. 
- Pericolosità: i prodotti in se stessi non sono pericolosi in quanto i materiali utilizzati per la loro produzione 
non presentano pericolosità di sorta. Però, nel momento in cui vengono installati su macchine o attrezzature, 
i cilindri possono creare condizioni di pericolo, pertanto si raccomanda a chiunque esegua l’installazione di 
usare cilindri di dimensioni adatte alla movimentazione da eseguire e di montare opportune valvole o sistemi 
esterni di sicurezza, in rispetto alle normative a cui sono soggette le macchine o le attrezzature. Ci solleviamo, 
quindi, da ogni responsabilità per inconvenienti e danni causati dall’inosservanza di cui sopra e dall’uso 
improprio del cilindro stesso. 
- Garanzia: consiste nell’impegno alla sostituzione o riparazione gratuita dei prodotti difettosi entro un anno 
dalla nostra data di consegna, ma non si estende agli inconvenienti o danni causati dal difetto o dalla normale 
usura degli stessi, da un loro errato uso, come pure da una evidente manomissione. La restituzione dei 
prodotti difettosi deve essere effettuata, dietro nostra autorizzazione, franco nostra sede, con l’indicazione nel 
documento di trasporto degli estremi della relativa fattura di acquisto. 
- Manutenzione: il cilindro, installato con le dovute attenzioni, non necessita di particolari cure di manutenzione 
durante l’utilizzo, se non quello della sostituzione delle guarnizioni usurate. Particolare attenzione, come già 
detto, va rivolto alla qualità e allo stato di conservazione del fl uido ed eliminazione delle impurità nel circuito 
idraulico. 

W A R N I N G S 
- Rated pressure: the recommended pressure is 160 bars, reaching a maximum value of 210 bars. 
- Recommended lubricant: hydraulic mineral oil belonging to H-LP (H-LP32), (H-LP46), (H-LP68). 
- Oil fi ltering: keep it always efficient through the use of appropriate filters and their periodical replacement.
It is necessary to assume a fi ltering ratio of 25 µ. 
- Oil temperature used: during operation, keep temperature between 40-50°C, avoid exceeding 80°C. 
High temperatures diminish oil slimming cause an insuffi cient lubrication of the moving parts, as well as a 
reduction in performance and life of the cylinder. 
- Outside rod: during operation, never subject the rod to radial weights. 
- Welding: unscrew the rod completely before welding possible accessories on the bottom of the cylinder 
or at the end of the rod. Make sure the welding cools down before putting the rod back in place. To avoid 
contact between welding drops and the chromed rod consequently ruining it, protect the rod in a suitable way. 
Absolutely avoid welding on the outside diameter of the cylinder. 
- Painting: when painting the cylinder by furnace dessication, do not exceed 80°C. When cold painting 
the cylinder with the installed outside rod, make sure to protect the rod from paint to avoid damages on the 
scraping and rod seal. 
- Danger: the products and the material used are not dangerous. However, the installation process for the 
cylinders may be dangerous; therefore, install the appropriate stop valves or addition al security systems 
according to the machine operational regulations. 
We do not hold ourselves responsible for any damages due to the non-observance of the above-mentioned 
warnings and safety measures, as well as of to improper use of the cylinder. 
- Warranty: we will replace or repair defective articles for free, within a year from the time of delivery. This 
warranty does not cover damages caused by the use of: defective articles; worn out articles; wrong use 
of the articles or obvious tampering of the articles. The return of defective articles must be done, upon our 
confi rmation, ex-works/franco domicile, indicating all relevant data referring to your purchase order in the 
delivery note. 
- Maintenance: replace worn out seals when needed. Particular attention should be paid to the quality and 
the good state of the lubricant as well as to the prevention from jack fouling.
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